Het oprekken van de grenzen van dieptrekken

Een belangrijke reden om met ons te
werken is dat we bijna alles kunnen maken.
Geerts dieptrekt alle vormen, van klein tot
600 mm hoog!
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Gemaakt om mee te werken Geerts Metaalwaren
. ] Celsiusstraat 25
Oplossingen, (half)fabrikaten waarmee onze klanten 1704 RX Heerhugowaard
kunnen werken. Waarmee ze verder kunnen. Waarop ze 0031 (0172 5741244
kunnen vertrouwen.
Nederland

Bijzonderheden illustreren de kwaliteit

Materiaalkennis bijvoorbeeld. Wat zijn de mogelijkheden geertsmetaalwaren.nl
en onmogelijkheden van bijvoorbeeld koper, messing,
aluminium, roestvaststaal? Daarnaast dien je te weten hoe
industrieén werken; kun je bepaalde materialen wel of niet
gebruiken, wat zijn de randvoorwaarden? Geerts overlegt
over materialen en doet proeven en research in samen-
werking met gerenommeerde metaalproducenten.
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Geerts, dé specialist in dieptrekken

grootste dieptrekautomaat
van Europa (AP&T 520T
Multi Station)

eigen 3D CAD systeem

maakt zelf de matrijzen

proeven en research van materialen
dieptrekken tot wel 600 mm

ISO 9001 - 2008

Klanten van Geerts zijn actief in de
metaalindustrie - machine industrie
verlichting - horeca apparatuur
medische aparatuur - automobiel
industrie - petrochemische industrie
ontwerp- en designbureau’s
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Geerts, dé specialist
in dieptrekken
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Metaal vormt de basis
Een staaltje van dieptrekwerk

Geerts, dé specialist in dieptrekken

Dieptrekken is het naadloos vervormen van
staal, aluminium, koper, messing en rvs in
welke vorm dan ook: van cilindrische tot
rechthoekige vormen en allerlei tussenvor-
men voor elke branche en alle doeleinden.
Tot op de millimeter nauwkeurig met een
minimaal verloop in plaat- en wanddikte.

Elk fabrikaat exact op maat Alles start met een slim concept

(en naadloos) Meedenken in de conceptfase met de klant.

Dieptrekken is naadloos en daardoor Oplossingen bedenken die een fabricageproces eenvoudiger,
minder roest- en onderhoudsgevoelig. dus efficiénter maken. De mogelijkheden en onmogelijkheden
Voor branches zoals de medische- en van materialen onderzoeken en dan doordacht en effectief te
voedselindustrie zijn dit de extra werk gaan.

meerwaarden van diepgetrokken

producten en halffabrikaten. De matrijs Geavanceerde techniek, simpele oplossingen

of het stempel maakt altijd een fabrikaat

Voortdurend zijn wij bezig om ons werk naar een hoger niveau
exact op maat.

te tillen. Van ambachtelijk precisiewerk zoals het maken van
Met andere woorden: moet het maatvast de mallen tot het productieproces zelf.
en naadloos zijn, is dieptrekken het enige
alternatief.

Dieptrekken versus andere
technieken

De combinatie van de nieuwste technologische ontwikkelingen,
vakkennis, ambachtelijkheid en liefde voor ons vak, leidt in de
regel tot simpele, maar perfecte oplossingen.

We kunnen de meeste metaalsoorten in
vrijwel elk gewenste vorm dieptrekken.
Staal, aluminium, koper, messing en
roestvaststaal in diktes van 0,4 mm tot
3,0 mm. Dieptrekken is een efficiénte
techniek die het te vervaardigen
eindproduct of halffabrikaat een grote
meerwaarde meegeeft ten opzichte van
andere, soms verouderde technieken.

Geerts missie

Het leveren van een belangrijke bijdrage aan techniek en vormgeving van
duurzame technologische producten die het dagelijks leven
vergemakkelijken. Door middel van ervaring, kennis, innovatie en duidelijke
communicatie de klanten adviseren. In de industriéle markten zijn wij een
efficiénte, meedenkende aanbieder met gedreven, goed opgeleide
medewerkers en een selecte groep partners. Wij borgen onze continuiteit
met oog voor maatschappelijk verantwoord ondernemerschap.



